) e Starweld Too!
Liber don Joysiick kdnnen bis zu
frﬂl.-'ﬂ'ililr?l:l!']'r'.].'r:.'nll;w!l;' Baramphar-
2317 Aufaraan weroon

Konzept der Starweld Tool, aner La-
seranlage, die als einzige ihrar Art Gber
einan schwankbaren Laserkopl verflgt,
gefielihm, Die Mbglichkeit, die Richtung
deg Lasarstrable zu beeinflussen um,
ohne das Wearkstick zu be-
wagen, in leinste Ecken xu
kommen hat sich mittleraeile
in Straubs Alltag mehr als be-
wanr. Straub: Auch beim
Aufiragen feincr Kanten nut-
ze ich diese Opfion, zur
Ubarlagerung der Schweail-
raupean,”

Der schwankbare Kopf solite
85 Als0 Sein, auch wenn er
zum damaligen Zeitpunkt
noch nicht 2u haben war, Ein
Laser musste aber mdglichst
schrell ins Haus umnd =0
ubarbriackie er die Warte-
Zeil mit einem klainen
Schwaillaser, ebenfalls von
Roln-Baasel. Freilich konnte er grifa-
re Werkzeuge oder Formeinsitze dort
nach mcht bearbeiten, was sich mit dem
StarWeld Tool jedoch Andam sollte, Die
handhabbaren Stickgewichie und de
Zuginglichkeil waren for Straub neben
dem schwenkbaren Laserkopf das
Haupiknterurm fir die Anschaflung ge-
rade dieser Maschine,

Ein besonderer Vortell dos Gehiuse-
konzeptes hegt in den Beladungsmag-
lichkeiten. fwai grofe Schiabetidren ge-
ben eine Offnung von 800 mm frei und
i Laserschiene lasst sich nach hintan
schieben, Dadurch lassen sich auch
schwere und grofe Werkstlicke bis 350
kg Gawichi und 125 | Velumen von vor-
ne mit einem Stapler oder von oban mit
gmnem Kran einlegen. Fir noch gréBare
Werksticke kénnen die Schiabetiren
und dig saithichen Hauben abmomtier
warcen. Das Geral entspricht dann dar
Laserschutzklasse |V und wird alek-
nsch lur diesan Belneb freigeschaltet.

Da Straub alleine arbeitet und die Halla

immer verschlossen blaibt, ist dies
migdst der Fall,
Die Handhabung selbst beschraibt

Straub s0: .Das ist mit dem Autofahren

MU dem schwankbaren Lasarkopd kewmirn |
der Strahlin fece Ecke, ohne das Warksiick
Ju bewagen, Wor alam bai groien wind
sCHENon FORan ain sichl 2y inferschlr-
Zendar Fiurspumkt

vargeschbar,. Man bekommi  sehr
schnell das Feeling lur diasa Anlage.
Ahnlich wia beim Autafahren gahen die
Handgriffe sebr schnell in Fleisch und
Blut Ober. Auch wann gehr hohe Kon
zentrationsfahigkeit gefragtist - 8 Stun-
dan am Tag kann man das nichl ma-
chen." Dia Werkstiicklihrung erdoigl
uber einen X-Y-Tisch., Mil Hilfe egines
Stereomikroskops mit eingeblendetom
Fadenkreuz und @ines Joysticks wird
das Werkslick prazise positionier. Dar
Joystick wird proponional angesteuert,
d.h. der Grad der Auslenkung bestimmi
die Geschwindigkeit der Achsan, Durch
Drehen des Joysticks wird die Z-Achse
verfahren, die richlige Position der
Schweilisialle ist bei maximaler Bild-
scharfe im Mikroskop errescht. Uber den
Joyslick konnan bis zu 50 vorpragram:
miarte Paramelersatze aufgerufen wer-
den, Alle Funkticnen des Lasergerites,
wig Lasarpuls, Shuttérsteuerung, Melz-
leilansteuerung, Temperaturregelung,
Fokuswerstellung, Sicherhaiiskrais,

Rechis naban dem Laser saehlman den WG-

spaicherung von Datensatzen und Dia-
gricse- urnd Testroutinen warden von ai-
nem leistungsfahigen Mikroprozessor
arfedigt. Eing Folienlastatur ermbglicht
die Eingabe aller Daten, Dar aingoselz-
la Laser hat eine miltlare Leistung von
=100W urd ging maximale Pulsenargie
vion =80.J. Das kst mahr als ausreichand
fir zlgiges Arbeiten, auch bai dickaran
Schweaildrahten,

Viele Kunden wollen ihre Werkzeuge
und Formen explizit per Lasaraufirags-
schweilfen reparier haben, Manchmal
muss Straub dann die Eupharie brem-
sen: Der Laser ersedzt nicht dag WiG-
Schweillen. Es gibl immer
noch wele Dinge, wo WIG
das bassara, wall wirtschall-
lichere Verahren ist, Abar
WIG hirt dort aul, wio der La-
ser anfingt. Je komplizierter
und filigraner dea geomaetri-
schien Varhalinisse sind, de-
ste wirlschatthicher wird der
Laser. Einfach dashalb, wail
ich sahr vial oraziser arbeilen
kanmn was wrslanum dan
Macharbaitsaufwand oxtrem
reduziar.” Micht sellen setza
Straub beide Schwaillver-
fahran in Kombinalion am:
Aulbauschichien per WIG
und dia Decklagen per La-
sersirahl. Meistens Obedassen es die
Kunden Straub, welches Verdahren ar
wie einsetzi. Dar Laser behdR aber
mahr und mehrdie Oberhand. Beinhard
Sraub stelll vielmehr lest, dass nicht
das SchweifBverfahren, sondem das
RoparaturschweiBen an sich immer
noch mil Vorbehalten zu kimpfen hat:
Moch heute ist fir viele Werkzeugma-
chemwnaster  der Begrff Schwaiflen
gleichzusatzan mit _Flicken". Egal ob
WIG oder Lager - diese Leule muss
man nach wia var davon dberzeugen,
dass Zaeit und Kosten eingespart war-
dan kGnnemn,

Einweileras Plus das LaserschweiBens
kannta Straub damiber hinaus beabach-
ten: Die elektive Standzeit ist bai lasear-
geschweiliten Formen hoher alz bal
solchen die per WIG repanert wurdan
Am konkreten Baispisd einer Kundon-
form konnte eing bis zu dreimal hoherna
Standreit nachgewiesan warden, Ins-
gesamt ist Rainhard Straub jedoch vor-
sichlig mit solchen Aussagen. Der
Girund: JBeim Laser habe ich nicht diese
Langzeiterfahrung wie beim WIG-
Schweilen®, so Straub. Wir hatten bei
unsarem Besuch in Reutlingen jedoch
enen ganz anderen Eindruck: HAtte
uns der Werkzeugmachemaeister von
ginar Gber 20jdhrigen LaserschwalBar-

Arbaitsplatz. Weiches Verfahren ir Reparaiy-  1ahrung berichtet, wir hdtten as ge-
fan zum Einsatz kommit, entscheided Beinhard Qlaubt
Strauvb @ nach Einzaefal (V]




